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Beschreibung 

Die Erf indung betrif ft einen Ring aus einer Kunstharzmasse als 
Basisbestandteil, vorzugsweise einen Dichtring, Gleitring oder 
Lager ring- 
Die Erf indung betrif ft insbesondere techische Teile, die eine 
Doppelfunktion aufweisen, wobei die eine Seite aus einer mehr 
oder weniger komplizierten Form mit engen Toleranzen besteht, 
die in einer daftir geeigneten Aufnahrae eingebaut wird. Die 
andere Seite stellt eine Dicht- oder Reibf lache dar und stellt 
an die Geometrie wenig, an VerschleiB und Formstabilitat hohe 
Anspruche . 

Beim Pressen oder Spritzen solcher Teile versuchte man bisher 
eine Mischung zu entwickeln, die beiden Ansprxichen gemigte, 
und daraus ein homogenes Teil herzustellen. Dabei muBte ein 
KompromiB zwischen der Formgenauigkeit einerseits und der 
Abriebfestigkeit andererseits eingegangen werden. 

Im Falle der Gleitringe bietet die kunstharzgebundene Kohle 
den Vorteil, daB eine komplizierte Form durch Pressen oder 
Spritzen problemlos herzustellen ist. Durch die relativ 
geringe Temperatur bei der Polymerisation kann es aber bei 
Anwendungsf allien oberhalb 150 bis 200 # zu unerwiinschten 
Temperaturerhdhungen im Dichtspalt kommen* 

Hartbrandkohleringe besitzen diese Nachteile nicht, da sie 
aufgrund ihrer hoheren WSrmebehandlung eine bessere WSrmeleit- 
fShigkeit und damit ein stabileres Gefiige besitzen. Nachteilig 
bei diesen Ringen ist jedoch, daB enge Toleranzen durch den 
erhohten Schrumpf beim Gliihen nur durch Nachbearbeitung 
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eingehalten werden konnen. AuBerdem ist eine Iropragnierung des 
koinplizierten Teils zum VerschlieBen der offenen Poren nach 
dem Gltihen in der Regel notwendig. 

Die Erfindung verfolgt den Zveck, das jeweils geeignete 
Material dort einzusetzen, wo die Anwendung es verlangt, d.h. 
formstabiles Material mit guter Warmeleitung und hoher 
Lebensdauer als Gleitflache, kunstharzgebundenes Material als 
Trager und Formwerkstof f . Durch diese Sandwich-Bauveise ist 
es mdglich, Werkstoffe an der Gleitflache einzusetzen, die 
ansonsten aus herstellungstechnischen Griinden eine komplizier- 
te Form nicht zulassen. 

Weiterhin ist es moglich, symmetrisch einfache Ringe kompli- 
zierten Nachbehandlungen zu unter Ziehen, die fur einen 
kompletten Ring aufgrund des grofteren Volumens und der 
koinplizierten Form technologisch und wirtschaf tlich uninteres- 
sant sind. 



Aufgrund der untergeordneten Werkstof f eigenschaf ten des 
25 Fonateils ist es mdglich, auch recycliertes Material einzu- 

setzen. 

Die Erfindung wird ira folgenden anhand eines Ausf uhrungsbei- 
spiels naher erlautert, aus dem sich weitere wichtige Merkmale 
30 ergeben. Die Figur zeigt. einen Schnitt durch einen erfin- 

dungsgeraaBen Ring sowie eine alternative Formgestaltung des 
Ringes. 
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Dieser ist vorzugsweise als Dichtring ausgebildet. Die Figur 
zeigt, daB er aus einem ersten Ringteil 1 aus einer geeigneten 
Kunstharzmasse besteht. Dieses Ringteil kann kompliziert 
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geformt sein. Es ist vorzugsweise aus recycliertem Material 
gespritzt. 

Bei der Herstellung des Ringes legt man in die SpritzguBf orra 
zuhachst ein zweites Ringteil 2 ein, welches an seiner 
AuBenseite die verlangte hohe Abriebf estigkeit Oder Ver- 
schleiBf estigkeit aufweist. Hierbei handelt es sich vor- 
zugsweise ura kunstharzgebundene Kohle, Hartbrandkohle oder 
SiOKeramik. AnschlieBend wird das Ringteil 1 rait dem Ringteil 
2 dadurch einstuckig und fest verbunden, daB die Kunstharz- 
masse des Ringteils 1 in die Form eingespritzt wird. 

Die beiden Teile 1, 2 bilden also den kompletten Ring rait 
seinen unterschiedlichen Eigenschaf ten aus. Das Ringteil 1 
kann korapliziert geformt sein, wahrend Zweck des Ringteils 2 
2Q es ist, die geforderte hohe Abriebf estigkeit oder sonstwie 
geforderte Eigenschaf ten auf zubringen, die das Material des 
Ringteils l nicht hat. 
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Schutzanspruche 



Ring aus einer Kunstharzmasse, vorzugsweise Dichtring, 
Gleitring oder Lagerring, 

dadurch gekennzeichnet, 
daB Fiachen des Rings mit verlangter hoher Abriebf estig- 
keit aus einem geeigneten Kohle- oder Keramikwerkstof f 
bestehen, die beiden Ringteile einstuckig mit dem 
Formkorper aus der Kunstharzmasse verbunden sind. 

Ring nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 
daB die beiden Teile durch Anspritzen der Kunstharzmasse, 
durch Verkleben oder durch Versintern einstuckig 
miteinander verbunden sind. 

Ring nach Anspruch 1 oder 2, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die Kunstharzmasse aus recycliertem Material besteht. 
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